


優れた操作性と適合性でご評価いただいているジーシー パターンレ
ジンがさらに進化。ポリマーをより微細化することで、築盛時には粘性
があり、連結時には間に流しやすく、操作性のバランスを最適化いたし
ました。

進化したポリマー技術により、従来品を超える低重合収縮を実現。重
合時の変形やズレが起こりにくく、より精密なパターンが作製できます。

※掲載情報と参考データは、2019年1月現在のものです。
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パターン用常温重合レジン

ジーシー パターンレジンXF
色調●1色=レッド
包装●1函セット=粉末100g1本、液100g1本、ラバーカップ 
2個、ポリスポイト（No.3）1本、筆（No.4）1本

単品包装
包装●粉末100g1本
液100g（108mL）1本、ポリスポイト（No.3）

歯科用パターンレジン
一般医療機器　23B2X00038000049

■製品仕様

さらに使いやすく
進化した“パターンレジンXF”
XFine  操作性がさらに向上 XFix  低重合収縮

筆（No.10）
包装●No.10 1本

■関連製品

歯科鋳造用石こう系埋没材

ジーシー クリストクイックⅢ SF
包装●シンプルパック1函=3kg（1.5kg×2）
一般医療機器　27B2X00008000066
製造販売元 ： 大成歯科工業株式会社
大阪府交野市星田北4丁目38番7号

パターンレジンXF パターンレジンフィクスピード
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◆重合収縮の比較 XFの方が
収縮が
少ない！

炉内温度
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レジンパターンの焼却方法について焼却時の熱膨張を大幅に抑えたことで鋳型へのダメージを与えること
なくパターンの焼却が可能となり、単冠（約0.3g以下）の急速加熱（ヒー
トショック）での鋳造を可能にしました。
さらに、新規流動性改質剤により、ノンシリカを実現。鋳造後も美しい
面性状が得られ、焼却残渣によるキャストエラーも防ぎ、スピーディー
な作業を可能にしました。

パターンレジンXF パターンレジン
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◆焼却残渣率の比較
◆パターンレジンXFの焼却前後

※�大型のパターンの場合は300℃で1 時間
係留後、炉内温度を上昇させてください。

XFast  ヒートショック対応&低焼却残渣

焼却前 焼却後

◆焼却時の膨張比較

パターンレジンXF パターンレジン

筆No.4を使用 筆No.10を使用（別売） （ジーシー測定データ）

（ジーシー測定データ）

パターンレジンXF パターンレジン
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XFの方が
残渣が
少ない！

340℃

単冠（レジン量約0.3g以下）

レジン量0.3gを超える場合※

低焼却残渣を
実現


