
FQ System.

FQ ファイル ラインナップ

Procodile Q EnDrive Bur Stand

関連製品

お問い合わせは
株式会社モモセ歯科商会

本社・大阪営業所　〒543-0054  大阪市天王寺区南河堀町 6-35

東京営業所　　　　〒110-0016  東京都台東区台東 2-24-2
九州営業所　　　　〒812-0893  福岡市博多区那珂 6-24-21

TEL(��)����-���� ㈹

TEL(��)����-���� ㈹
TEL(���)���-���� ㈹

製造販売元

https://www.momose-dm.co.jpモモセ歯科商会

FQ.
妥協なき切削力
世界が信頼する精度

コメット  NiTi ロータリーファイル

※実物大ではありません
※オートクレーブ滅菌可能
※薬事法適用外品

▼詳しくはこちら▼詳しくはこちら

FQ04L21-020
FQ04L25-020

FQ04L21-025
FQ04L25-025

FQ04L21-055
FQ04L25-055

FQ04L21-030
FQ04L25-030

FQ06L21-020
FQ06L25-020

FQ06L21-025
FQ06L25-025

FQ06L21-030
FQ06L25-030

FQ04L21-035
FQ04L25-035

FQ04L21-045
FQ04L25-045

FQオープナー
6 本入
作業長 19mm
標準医院価格 9,800 円

FQグライダー
6 本入
作業長 21mm, 25mm
標準医院価格 9,800 円

FQファイル
6 本入
作業長 21mm, 25mm
標準医院価格 9,800 円

FQファイル
6 本入
作業長 21mm, 25mm
標準医院価格 9,800 円

FQアソート SORT207
6 本入
作業長 25mm
標準医院価格 9,800 円

Procodile Q
NiTi レシプロケーションファイル

6 本入
作業長 21mm, 25mm
標準医院価格 14,800 円

EnDrive
エンドモーター

バースタンド エンド用
30 本立 シルバー
サイズ (mm) 73x25x55
標準医院価格 5,800 円

FQ08L19-020

FQ03L21-015
FQ03L25-015

FQ04L25-020
FQ04L25-025
FQ04L25-030
FQ04L25-035

FQ08L19-020
FQ03L25-015

医療機器の分類：管理医療機器　一般的名称：電動式歯科用ファイル　販売名：コメット エンドファイル　認証番号：304AKBZX00023000

医療機器の分類：管理医療機器 特定保守管理医療機器　一般的名称：歯科用多目的治療用モータ　販売名：コメット エンドライブ　認証番号：308AKBZX00034000

9,800 円

FQ04L25-020
FQ04L25-025
FQ04L25-030
FQ04L25-035

FQ08L19-020
FQ03L25-015

FQ04L25-025

テーパー　作業長　ISOサイズ
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保険適用品

Product Code System

※FQグライダーは単回使用です

※近日発売予定



回転数：300-500rpm
トルク：0.8～2.4Ncm

030 035 045 055020 025

025 030020
.04 テーパー

.06 テーパー

Step1
FQ オープナー

根管口～根管上部を形成

Step2
FQ グライダー

穿通後のグライドパス形成

Step3
FQ ファイル .04

最終拡大号数に合わせて拡大形成
Step3

FQ ファイル .06
最終拡大号数に合わせて拡大形成

Optional

Optional

世界が信頼するKomet
が贈る優れた切れ味

100 年以上の歴史を持つ切削のスペシャリスト、コメット
社の技術が凝縮されたロータリーシステムです。精密に設
計された刃部が、根管拡大形成の効率化を実現。「サクサク」
と切り進む切削効率が、複雑な根管形態においてもストレ
スのないスムーズな操作感を提供し、精密かつスピー
ディーな治療を実現して臨床の質を一段階引き上げます。

ダブル S断面が両立する
高い切削性と排出性

鋭い切削角を持つ独自のダブル S断面が、根管壁との接触
面積を最小限に抑え、摩擦抵抗を軽減しながら高い切削力
を発揮する。同時に確保された広いチップスペースが、デ
ブリを効率よく冠側へ掃き出します。この優れた排出能に
より、根管内での目詰まりや操作エラーのリスクを低減し、
短時間で清潔かつ低侵襲な根管形成を可能にします。

芯からしなやかに
熱処理後に削り出す独自製法

コメット独自の「熱処理加工後に削り出す」製法により、素材の
性質を芯から変え、ファイル全体に均一な柔軟性を付与しました。
金属への加工ストレスを抑えることで、高い繰り返し疲労耐性を
実現しています。芯から宿るこのしなやかさが、湾曲根管への高
度な追従性を生み出し、ジッピングやレッジなどの形成エラーを
防いで安全な治療を支えます。

高い切削効率 スムーズな操作感 治療時間の短縮

100 年の切削技術が導く形成シークエンス。確実な形成をシンプルに。  -Concise system-

広いチップスペース
デブリスの排出に最適

高い柔軟性を実現
コメット独自のコア設計
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#15/.03

Cyclic Fatigue Resistance

02
Efficient

03
Flexible

01
Reliable

Step by Step FQ.

FQ FQ


